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Spolo¢nost so zameranim na preda;j
a opracovanie hlinikovych profilov so
Sirokym pouzitim v elektrotechnickom
priemysle.
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GAMA

Prijme do pracovného pomeru

CNC machining

ZORADOVACA CNC STROJOV /NASTAVOVACA CNC
STROJOV

PRACOVNE ZARADENIE A NAPLN PRACE

Hlavné pracovné innosti:
1. Priprava strojov na vyrobu:

0 Nastavenie a upnutie ndstrojov, pripravkov a obrobkov.

0 Vykondvanie zdkladnych korekcii ndstrojov a parametrov
stroja podla vykresovej dokumentdcie.

0 Konftrola pripravenosti CNC zariadenia na vyrobny proces
(funk&nost, sprdvne nahrany program, kontrola nulovych
bodov).

2. ZLoradenie a spustenie vyroby:

0 Spustanie skUsobnych cyklov a doladovanie parametrov
pre dosiahnutie pozadovanej kvality.

0 Optimalizécia rezného procesu z hladiska produktivity a
kvality obrobku.

0 Spoluprdaca s programdtorom CNC pri Upravdach
programov.

3. Kontrola a meranie kvality:

0 Priebeznd kontrola rozmerov obrobkov podla vykresu a
tolerancii (pomocou kalibrov, mikrometrov, posuvnych
meradiel atd.).

0 Zaznamendvanie nameranych hodnét do kontrolnych
protokolov.

4. Udriba a starostlivost o zariadenie:

0 BeZnd preventivna Udrzba stroja a jeho komponentov
(Cistenie, mazanie, vymena ndstrojov).

0 Hldsenie poruch a koordindcia oprdv s Udrzbou.

5. Spoluprdca a komunikdcia:

0 Uzka spolupréca s technoldégom, konstruktérom a
kontrolérom kvality.

0 Oboznamovanie operdtorov s nastavenim stroja a jeho
odovzdanie do sériovej vyroby.

POZADOVANE ZRUCNOSTI A VEDOMOSTI

0 Znalost prace s CNC strojmi (systémy Fanuc, Winmax alebo
iné podla prevdadzky).

o Citanie technickych vykresov a porozumenie tolerancidam.

0 Skusenosti s upinacimi systémami a vyberom vhodnych
ndstrojov.

0 Zdklady programovania CNC (napr. Uprava G a M kédov).

0 Znalost meracich technik a pouzivanie meradiel.

0 Znalost AJ vitand

VYSLEDOK PRACE:
o Kvalithe nastaveny CNC stroj pripraveny na bezproblémovu
sériovU vyrobu.
o Minimaliz&cia casov prestavby a vyrobnych chyb.
o Efektivny chod vyroby s dérazom na kvalitu a produktivitu.



